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LÍNEA BRIDAS

Las bridas son los elementos que vinculan las tuberías de 
una instalación permitiendo el desarmado sin operaciones 
destructivas.

Responden a las Normas Americanas ASTM/ANSI (Ameri-
can Society for Testing and Materials)/(American National 

Standard Institute) o a Normas Europeas DIN (Deutsches 
Institut für Normung). 

Se fabrican a partir de piezas forjadas o excepcionalmente 
de barras tre�ladas en acero carbono, aceros aleados o 
aceros inoxidables.
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• Socket-weld: para soldar a enchufe

• Blind: ciegas

Las caras de unión son:
# Flat Face: cara plano o lisa
# Raise Face: Cara con resalte
# Small male and female: pequeña macho hembra.
# Large male and female: grande macho hembra
# Small tongue and grove: Pequeña con lengueta 
   y acanalada
# Large tongue and grove: Grande con lengüeta y 
   acanalada
# Lapped joint: junta con solapa
# Ring joint: junta con anillo.

Las presiones en lbs/in2 o simplemente el símbolo # que 
admiten las bridas determinan la serie y se clasi�can en 
150, 300, 600, 900, 1500 y 2500.

Los materiales que se utilizan según las Normas ASTM 
son:
# SA-A-105: acero carbono forjado para sistemas de
   tuberías
# SA-A-182: Grados 304L ó 316L (por otras aleaciones
   consultar)
# SA-A-470: Barras laminadas (hasta 10000psi)

TIPOS DE BRIDAS

Los tipos de bridas habituales son:

• Welding Neck: bridas con cuello para soldar

• Slip-on: bridas deslizantes

• Threaded: roscadas

• Lap-joint: Juntas con solapas
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