
ACCESORIOS PARA SOLDAR 
A TOPE

GENERALIDADES
Los accesorios para soldar a tope se presentan en diáme-
tros nominales con o sin costura.

Los mismos pueden ser en acero inoxidable AISI 304/L o 
316/L  bajo norma ASTM A 403, o en acero carbono bajo 
norma ASTM A234. 

Los espesores disponibles (Sch) son 5, 10, 40 y 80.

Todos los accesorios cuentan con trazabilidad y certi�ca-
ción de calidad.
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CODO 90° RL
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CODO 45° RL



TE NORMAL
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REDUCCIONES

Concentrica Excentrica
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STUB ENDS

Pág.6Sección 3.7



Pág.7Sección 3.7

BW-DN - C9 6L - 32 - 80

Pre�jo

Pre�jo

Con�guración

Calidad

Diámetro

Espesor

BW-DN: Ac. Inoxidable

BWC-DN: Ac. Carbono

Cod:

08

12

16

20

24

32

40

48

64

80

96

128

160

192

224

256

288

320

Diam. Pulg.:

1/2"

3/4"

1"

1-1/4"

1-1/2"

2"

2-1/2"

3"

4"

5"

6"

8"

10"

12"

14"

16"

18"

20"

Diam. Mm:

21,34

26,67

33,4

42,2

48,3

60,3

73

88,9

114,3

141,3

168,3

219,1

273

323,9

355,6

406,4

457,2

508

Calidad

4: AISI 304/L

6: AISI 316/L

Espesor

5: Sch 5

10: Sch 10

40: Sch 40/STD

80: Sch 80

Diámetro

Con�guración

C4: Codo 45°

C9: Codo 90°

TH: Te Hembra

TR: Te Reducción

RC: Reducción Concentrica

RE: Reducción Excentrica

ST: Stub-Ends

CASQ: Casquetes

COMO SOLICITAR LOS BUTT WELD


